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(g) Verkleidung Insbesondere fur die Innenausstattung von Kraftfahrzeugen 

Die Erfmdung bezieht sich auf die Innenverkleldung der 
Fahrgasuellen von Kraftfahneugen. EIne Turveikleidung 
besteht aus einer Vorderechale 1 und elnar Hinterschale 2. 
Die Vorderechale 1 enthilt eino Auenehmung. dutch die die 
Hinterschale 2 Hindu rchgreitt und somit einen Tail der sicht- 
baren Oberf lache der Verkleidung bildet Der sichtbare Teil 
der Hinterschale 2 ist mit einer Kaschierung 3 versehen. 
Hierdurch sind VerWeidungen mit Bereichen verschiedoner 
Farbung oder verschiedener OberflSchanmaterialien mog- 
Uch wobel zwischen den einzelnen Bereichen eine aaubere 
und exakte Abgrenzung besteht. Durch den zweischaligen 
Aufbau der Verkleidung wird auSerdem deren Stabilitfit 
erhdht. Die Verbindung der Formteile erfolgt fomnschlOsslg 
Oder durch Kleben. 
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Patentansprtiche 

Verkleldun? Insbesondere fttr die Innenaus- 
stattung der Pahrgastzelle von Kraftfahrzeugen 
Oder derglelchen, beisplelsweise fttr die 
Tttrverkleidung eines Personenkraftwagens, 
mlt Bichtbaren OberflSchenabschnltten 
optisch unterschiedlicher Wirkung und 
bestehend aus elnem Schalenaufbau aus Form- 
teilen, die zu einer selbsttragenden Einheit 
in fester rSumlicher Beziehung zueinander 
zusainmengefttgt sind, d a d u r c h 
gekennzeichnet , da6 
die sichtbare OberflSche der Verkleidung 
vjon mehreren gegebenenfalls mit einer 
Dekorschicht (3) versehenen Formteilen (1,2) 
gebildet ist, indem zumindest eines der 
einen sichtbaren OberflSchenabschnitt bildenden 
Forintelle (1) sich nicht fiber die gesamte 
Fiache der Verkleidung erstreckt und die 
Formteile (1,2) in einzelnen Bereichen 
einander flberlappend angeordnet sind. 

, Verkleidung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi zumindest eines der Formteile 
(1) mit zumindest einer die Sicht auf mindestens 
ein anderes Formtell (2) Oder elnen Abschnitt 
von diesem freigebenden Ausnehmong versehen ist. 

. Verkleidung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die durch die Ausnehmungen 
anderer Formteile (1) sichtbaren Formteile (2) 
zumindest teilweise formangepaflt durch die 
Ausnehmungen hindurchtreten. 
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4. 


Verkleidung nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, 






dadurch gekennzeichnet , daB die Formtelle 






(1,2) zumindest teilwelse durch Kleben 






miteinander verbunden sind. 


5 


5. 


Verkleidung nach einem der AnsprUche 1 bis 4^ 






dadurch gekennzelchnet, daB die Forinteile 






(1,2) zumindest teilweise fcrmschlOssig 






miteinander verbunden sind. 


10 


6. 


Verkleidung nach Anspruch S, dadurch gekenn- 






zeichnet, dafi die Formtelle durch an diese 






angepreBte Gleitschienen miteinander ver- 






bunden sind. 


15 


7. 


Verkleidung nach exnem der Ansprucne i dis o. 






dadurch gekennzeichnet, daB der zwischen 






den Forrotellen (1,2) oder Formteilabschnitten 




• - 


gebildete Raum mit schall- und/oder wSrme- 






d&wtienden Werkstoffen ausgefiillt ist. 


20 








8. 


Verkleidung nach einem der Anspruche 3 bis 7, 






dadurch gekennzeichnet, daB das mit mindestens 






einer Ausnehmung versehene Formteil (1) 






ganzfiachig und gegebenenfalls kanten- 


25 




umgreifend lackiert und/oder kaschiert ist. 






und daB zumindest eines der anderen Form- 






telle (2) nur in dem Bereich, mit dem es 






formangepaBt die Ausnenmung durcngreixt, 






ebenfalls eine Kaschierung (3) oder Lackierung 


30 


: 


aufweist. 
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9. Verkl idung nach Anspruch 8. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kaschlerung (3) und/oder 
Lackierung der Formtelle (1,2) jeweils 
eine andere Farbgebung besitzt und/oder 
aus einem anderen Beschichtungsinaterial 
besteht. 

10. Verkleidung nach einem der Ansprflche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwlschen den 
Forwteilen (1,2) elne durch eine spalt- 
fttrmige Cffnung d") von auBen zugSngliche 
Ablagetasche gebildet ist. 

11. verkleidung nach einem der AnsprQche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der zwischen 

den Formteilen (1,2) oder Formteilabschnitten 
gebildete Raum Einbauten in Form von Laut- 
sprechern, Verkabelungen, Beleuchtungs- 
einrichtungen und LuftfflhrungskanSlen 
enthSlt. 
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15 Verkleldunq Insbesondere ftt r die Innenausstattung 
von Kraftfahrzeuqen 

Die Erf indung betrif ft eine Verkleidung insbesondere 
ftir die Innenausstattung der Fahrgastzelle von 

20 Kraftfahrzeugen oder dergleichen, beispielsweise 
fttr die Ttirverkleidung eines Personenkraf t- 
wagens, mit sichtbaren Oberf ISchenabschnitten 
optisch unterschiedlicher Wirkung und bestehend 
aus einem Schalenaufbau aus Fonnteilen, die zu 

25 einer selbsttragenden Einheit in fester rSumlicher 
Beziehung zueinander zusammengefttgt sind. 

Verkleidungen, die aus lackierten oder kaschierten 
Holzfaserwerkstoffen bestehen, werden - bevorzugt 
30 als Formteile mit ausgeprSgter rSumlicher Form- 
gebung - seit ISngerer Zeit in Fahrgastzellen 
von Kraftfahrzeugen benutzt. 



35 
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1 urn di Stabilitat derartiger Verkleidungen zu 

erh6hen, wurde in der aiteren Pat ntanroeldung 
p 33 25 432.0 vorgeschlagen, dlese doppel- 
wandlg auszubilden. 

5 TQrinnenverkleidungen von Personenkraftwagen 

werden zunehmend xnlt angeformten Armlehnen 
und/oder aufgesetzten Kartentaschen versehen^ 
urn den Innenkomfort zu erhOhen. Mit der zu- 
nehmenden Verfeinerung der stilistischen Durch- 

10 gestaltung der FahrzeuginnenrSuine wSchst auch 

die Tendenz, derartige Verkleidungen mehrfarbig 
und/oder unter Verwendung unterschiedlicher 
Beschichtungsmaterialien zu gestalten. Sowohl 
beim Lackieren als auch besonders beim Kaschieren 

15 bereitet jedbch die mehrfarbige Ausfiihrung 

insofern Schwierigkeiten, als ein exakter 
FarbabschluB nur mit verba ItnlsmSBig auf- 
wendigen Technologien, wie Masken beim Sprit zen 
Oder justiertes StanzschweiBen beim Kaschieren 

20 Wit Thermoplasten, realisierbar ist. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
eine Verkleidung anzugeben^ bei der eine mehr- 
farbige Oder verschieden kaschierte Ausfiihrung 
25 der sichtbaren OberflSche mit verrlngertem 

Produktionsaufwand erreicht werden kann und 
bei der die UbergSnge zwischen den einzelnen 
Farb- und/oder Kaschierungsbereichen genau 
und sauber verlaufen. 

30 

Diese Aufgabe wird bei der anfangs genannten 
Verkleidung erf indungsgemMB dadurch gelfist, 
daB die sichtbare OberflSche der Verkleidung 
von mehreren gegebenenfalls mit einer Dekor- 
35 schicht versehenen Formtellen g bildet Ist^ 
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indent zumindest ein 8 der elnen sichtbaren 
Oberfiachenabschnitt blldenden Formtelle 
sich nlcht fiber die gesamte FlSche der Ver- 
Jcleidung erstrcckt und die Formteile in 
einzelnen Bereichen einauider Uberlappend 
angeordnet sind. 

Hierbei ist zumindest eines der Pormteile 
vorzugsweise mit zumindest einer die Sicht 
auf mindestens ein anderes Formteil oder 
einen Abschnitt von diesem freigebenden 
Ausnehmung versehen. In vorteilhafter weise 
kSnnen hierbei die durch die Ausnehroungen 
anderer Formteile sichtbaren Formteile zu- 
mindest teilweise formangepaBt durch die 
Ausnehmungen hindurchtreten. 

Dadurch, daB die Formteile bereichsweise einander 
(iberlappend angeordnet sind, entsteht eine 
natttrliche Bereichsabgrenzung zvischen den 
sichtbaren Abschnitten der Formteile, die 
scharf konturiert ist. Wird der sichtbare 
Abschnitt des einen Formteils andersfarbig 
lackiert oder kaschiert als der angrenzende 
sichtbare Berelch des anderen Formteils, dann 
lassen slch mit einfachsten Mitteln sauber 
gegeneinander abgegrenzte Farb^ereiche der 
sichtbaren Oberfl§che der Verkleidung herstellen. 
Ein wesentllcher Vorteil dabei ist es, daB 
hier auch Kaschiermaterlalien auf den jeweils 
sichtbaren Formteilabschnitten roiteinander 
kombiniert werden kOnnen, die belspielsweise 
durch stanzschweiflen Bicht oder nur unvollkommen 
ntiteinander verbunden werden kSnnen. 
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I Elne einfache MOgllchkelt, die rormteile mit- 

einander zu verbinden, besteht darln, daB 
sie miteinander verklebt werden, Vorzugsweise 
wird dlese Verbindung am UmrlB eines Formteils 
erfolgen, vShrend die InnenflSchen der Formteile 

5 punkt- Oder linienfttrinlg miteinander verbunden 

werden. Hierbei kann das eine Formteil dazu 
benutzt werden, bei einem anderen kaschierten 
aufgesetzten Formteil dessen Kantenumklebung 
(Umbug) sauber zu begrenzen und ein AblOsen 
IQ des Umbugs sicher zu verhindern. 

Das Verkleben der Formteile ist zwar eine 
universell verwendbare Technik, erfordert jedoch 
wegen der Abbindezeiten lange Produktionstakte . 

15 Dariiber hinaus sind in der Kegel auch noch 

Hilfsvorrichtungen nfitig, die fttr den erf order- 
lichen AnpreBdruck beim Kleben sorgen. £s ist 
daher vorteilhaft; wenn die Formteile form- 
schiassig - beispielsweise durch Gleitschienenr 

20 die an der RQckseite des vorderen Formteils 

angeprefit sind - miteinander verbunden sind. 
Es kOnnen jedoch auch punktfttrmige Schnapp- 
verbindungen (Klipse) sowohl am Umfang als 
auch auf der FlSche der Formteile vorgesehen 

25 werden. Derartige Bauelemente kttnnen bei der 

Herstellung.der Formteile an diese angepreBt 
werden. 

In den Oberlappimgsbereichen der Formteile 
30 entsteht mit Ausnahme ihrer gegenseltigen 

BerUhrungsfiachen zwischen beiden ein Zwischenraum. 
Diese Doppelwandigkeit mit Zwischenraum erhOht 
die Stabilitat und statische Belastbarkeit 
der Verkleidung erheblich, so daB die Dicke der 
35 Formteile insgesamt wesentlich geringer sein kann 



akiennnirv ^inoiMi i » 



als die Dicke. die fOr inschallg Verkl idungen 
erforderllch ist. Gewichtsnachteile ergeben sleh 
somlt bei der erflndungsg^naBen Verkleidung 
nlcht, obwohl die statischen Verhaitnisse 
wesentlich vcrbeasert sind. Wird der Zwischen- 
rauin zwischenden Formteilen mit schall- und/oder 
vKnnedanroenden Werkstoffen ausgefttllt, so 
verbessern sich gleichzeitig die akustischen 
Eigenschaften der Verkleidung und ihre WSnne- 
isolation. Das Ausfttllen der Zwischenraume 
kann dabei belspielsweise mit Mineralfaserwerk- 
stoffen erfolgen; die zwischenraume kSnnen jedoch 
auch ausgeschauint warden. Im letzteren Falle 
kann der Schaum gleichzeitig als fiachiger 
Kleber verwendet werden, so daB andere Hilfs- 
mittel zum Verbinden der Fonnteile entf alien kSnnen. 

Elne vorteilhafte Weiterbildung besteht darin, 
daB bei verwendung elnes mit einer Oder mehreren 
Ausnehinungen versehenen PoriDtells dieses ganz- 
fiachig und gegebenenfalls kantenungreifend 
lacklert und/oder kaschiert ist, und daB das 
andere Formteil bzw. die anderen Fonr^^ile 
nur In deni Berelch, in den es bzw. sie fonnange- 
paBt die Ausnehmung (en) durchgreift bzw. durch- 
greifenr ebenfalls elne Kaschierung oder Lackierung 
aufweist, bevorzugt in einer anderen Farbgebung 
als der des mit Ausnehmungen versehenen Form- 
tells. Es IHBt slch so eine nehrfarblge Ver- 
kleidungsoberfiache mit sauber abgegrenzten 
Farbberelchen mit gerlngstmBglichen Mitteln 
realisleren. 



Durch geeignete Gestaltung der Fonnteile kann 
zwisch n diesen eine von auflen zugangliche 
Ablagetasche gebild t w rden. Di s kann 
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1 hinsichtlich ihrer Innen- und ihrer AuBenflSche 
auch zweifarbig gestaltet werden. Es ergibt 
slch so der Vortell, daB elne gesondert zu 
montierende Ablagetasche entf alien kann. 
barUber hinaus ergibt sich eine insgesamt ver- 

5 besserte farbliche Abstlramung , da die gesondert 
montlerten Ablagetaschen in aller Kegel Farbab- 
weichungen gegenUber der Xaschierung aufweisen. 

Der Zwischenraum zwischen den Formteilen kann 
10 weiterhin fUr Einbauten in Form von Lautsprechern, 
Verkabelungen, Beleuchtungseinrichtung und Luft- 
flihrungskanaien genutzt werden. Hlerdurch ver- 
einfacht sich zum einen der Montageaufwand und 
zum anderen sind die eingebauten Zusatzeleinente 
15 zwischen den beiden Formteilen gegen BeschSdigungen 
geschiitzt. Werden Lautsprecher elngebaut, so 
ISBt sich deren akustisches Verhalten durch die 
zusStzliche AusfUllung des Zwischenraumes mit 
DSmmwerkstof fen gegebenenfalls noch verbessern. 

20 

Der zumindest teilweise formangepaBte Durchtritt 
des einen Formtells durch die Ausnehmung des 
anderen Formteils erleichtert zusStzlich deren 
Montage zu einer genteinsamen Verkleidung, da 
25 dieser Durchtritt als Justierung wirkt, wodurch 
sich Hilfsvorrichtungen vereinfachen. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von 
in den Figuren dargestellten Ausfahrungsbeispielen 
30 nSher erlMutert. Es zeigen: 



Fig. 1 einen schematlschen Querschnitt durch 
eine TOr eines Personenkraftwagens 
geroSB einem ersten Ausftihrungsbeisplel 
35 der erfindungsgemSBen Verkleidung 
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wilt ang fonhter Armlehne, 
deren OberflSche eine abge- 
setzte Kaschierungsblende 
besitzt; und 



10 
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20 



25 



30 
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Fig. 2 einen Querschnitt durch eine 
TUr elnes Personenkraftwagens 
gemttB einem zweiten AusfQhrungs- 
beisplel der erfindungsgeraauen 
Verkleidung init lackierten 
Oberfiachen, die eine ange- 
formte Ablagetasche besitzt. 

In beiden Figuren sind einander entsprechende 
Telle rolt glelchen Bezugszelchen versehen. Die 
Formtelle der Verkleidung werden durch eine 
Vorderschale I und durch eine Hinterschale 2 
gebildet. Jewells an den Stellen 1.' greift die 
Hinterschale 2 durch eine Ausnehmung in der 
Vorderschale 1 formangepafit hindurch, Der durch 
die Vorderschale 1 hindurchtretende Tell der 
Hinterschale 2 ist In Fig. 1 mlt einer Kaschlerung 
3 versehen. In den Fig. 1 und 2 gezeigte Bau- 
elemente 4 und 4' dlenen der formschlflssigen, 
nechanlschen Verblndung zwlschen der Vorder- 
schale 1 und der Hinterschale 2, die noch durch 
Klebestellen 5 verbessert wlrd. Mit 6 sind das 
AuBenblech und mlt 6" das Randblech der TOr 
bezelchnet. 7 stellt schematisch eine versenkbare 
Scheibe dar. In Fig. 1 durchgrelft die Hinter- 
schale die Vorderschale 1, wobei an den Stellen 
1' Formanpassung besteht. Wle aus der Fig. 1 
ersichtlich Ist, ist die Vorderschale 1 hier 
so auageblldet, daB sle slch federnd an die 
Hinterschale 2 anlegt und somit eine saubere 
Begrenzung d r auf dl Hinterschale aufg brachten 
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Kaschierung 3 bewirkt. Im gez Igten Beispiel 
ist die Vorderschal 1 lackiert, so dafi im 
Berelch oberhalb der Aarmauflage eine optisch 
kontrastierende OberflHche entstcht. Die Be- 
festigung der Verkleidung am Randblech 6' 
erfolgt durch EinhSngen in eine Blechaus- 
drtickung? im fibrigen Tttrbereich kann sie in 
Ubllcher Weise durch Klipse oder Schrauben 
erfolgen. Dabei kann wegen der groBen Elgen- 
stelfigkeit der zweischaligen Konstruktion 
die Zahl der Befestigungselemente gegenUber 
herkbimnlichen Ausf vihrungsformen verrtngert 
werden. 



Gem^B Fig. 2 wird die Ablagetasche durch den 
15 jeweils unteren Tell der Vorderschale 1 und 

der Hinterschale 2 gebildet. Die ZugSnglichkeit 
zur Ablagetasche von auBen wird durch eine 
Ausstanzung 1" der Vorderschale 1 erzielt. 
Die Hinterschale 2 durchgreift die Ausnehmung 
20 der Vorderschale 1 an den Stellen 1* wieder 

formangepaflt, wobei die konkave Perm der Hinter- 
schale 2 eine entsprechende VergrdBerung des 
Volumens der Ablagetasche bewirkt. Die um- 
laufende Klebeverbindung 5 sorgt in diesem 
25 Bereich ffir zusStzliche StabilitSt. 



30 



Das Ausftthrungsbeispiel gemSfi Fig. 2 zeigt eine 
Verkleidung' mit lackierter sichtbarer Oberflftche. 
Bei Bedarf kann hierbei der die Ablagetasche 
nach hinten abachlieBende Bereich der Hinter- 
schale 2 in einer Kontrastfarbe lackiert 
werden. 
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